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C5M101 - 60° Dulise, Mehrlochausfulhrung 7x1mm, M10x1
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C5M101 ist die Piranha Cooling Line 60°-Diise in Mehrlochausfiihrung (7x@1 mm) mit M10x 1-Direktgewinde. Die Diise aus Edelstahl tragt auf der
Maschinenseite ein M10x1-AuBengewinde und erzeugt auf der Diisenseite einen 60°-Spriihhalbwinkel mit sieben Einzelstrahlen @1 mm fiir eine
gleichmaRige Kihimittelverteilung tber die Werkzeugschneide. Bis 80 Bar.

C5M101 wird direkt in den M10x1-Kihimittelkanal des Werkzeughalters oder der Maschine eingeschraubt ohne Piranha-Kugelgelenksystem —
typisch an mittleren deutschen und europaischen Bearbeitungszentren. M10x1 ist ein verbreiteter Kiihimittelkanalanschluss bei DMG Mori, Hermle
und anderen. Fir G 1/8": C5G18; fir M8x1: C5M81. IBT fiihrt C5M101 ab Lager.

Detaillierte Produktbeschreibung:

Mehrloch Hochdruckdiise mit 60° Neigung hat 7x & 1.0 mm Bohrungen und einen M10x1 mm Anschluss, fir eine gezielte Kiihlung und
Schmierung an der Werkzeugschneide. Die 60° Neigung ermdglicht eine kurze und doch gezielte Einstellung der Kuhlung fir die
Werkzeugschneide.

Das Piranha Cooling System ist aus eloxiertem Aluminium und kann bis zu 80 bar eingesetzt und gezielt eingestellt werden, durch die
Kontermutter ist auch ein Verstellen durch Spane ausgeschlossen.



